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1、总则 

1.1 本技术协议适用于宁夏天元特钢有限公司锰锭熔炼项目1套光谱试样

自动传输系统的设备设计、订货、制造、运输、安装、调试及售后服务等方

面，并保证项目设计和施工的先进和完整性。本规范涉及到光谱试样自动传输

系统的功能设计、结构、性能和试验等方面的技术要求。 

1.2 本技术协议提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出

规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，卖方应提供符合本协议和工业标

准的优质产品。本技术协议只对本项目的光谱试样自动传输系统主要功能，设

备的基本配置提出最低要求，卖方应对本项目的光谱试样自动传输系统完整性、

功能的先进性负责。 

1.3 如果卖方没有以书面形式对本协议的条文提出异议，则意味着卖方提

供的设备 (或系统)完全符合本协议的要求。如有异议，不管是多么微小，都应

在技术协议中以“对协议的意见和同协议的差异”为标题的专门章节中加以详

细描述。 

1.4 本技术协议所使用的标准如遇与卖方所执行的标准不一致时，按较高

标准执行。 

1.5 本技术协议经买、卖双方确认后作为订货合同的技术附件，与合同正

文具有同等的法律效力。 

1.6 本技术协议未尽事宜，由买卖双方协商确定。 

2、交付期及工艺要求 

2.1 交货期：自收到预付款后60个工作日内完成现场调试。 

2.2 交货地点：宁夏中宁县石空工业园宁夏天元特钢有限公司厂区内（本

项目建设现场）； 

2.3 设备数量： 1套光谱试样自动传输系统； 
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2.4 凡卖方提供的设备要安装、调试到位，满足买方使用要求。自设备到

货至性能验收完成期间，卖方免费派服务工程师进行调试及培训工作。 

2.5工艺技术性能： 

1、传输样本：光谱样块 

2、传输样本规格：≤500g； 

3、传输距离： 

1#炉台前——实验室：约 200 米、4个弯头；（4 台中频炉） 

2#炉台前——实验室：约 300 米、4个弯头；（6 台中频炉） 

4、传送要求：每个采样点与实验室可进行双向传送。 

2.6系统设计方案： 

该系统主要由空气动力装置、传输管道、收发工作站、系统主控柜、路由

传感器等构成。 以压缩空气（买方提供气源）为动力，通过密闭的传输管道进

 

行各种样本的传输，工作过程首先将装有样本的传输瓶放入收发工作站内，按

动发送按键，主控系统启动空气动力装置给密闭传输管道提供空气动力，载有

 

2.7

样本的传输瓶将以每秒 ≥20 米的速度传输到另端的收发工作站内，完成一次

送样工作，点对点快速送样系统是单管双向系统，样本取出后可以将空瓶或载

有报告单的传输瓶传回另端工作站。

技术要求 

2.7.1满足一键式发送操作，要求发送操作简单、安全； 

2.7.2收发工作站配灯光，显示运行状态和传送物到达后声音提示功能；设

备配备电磁锁，设备运行中观察门无法打开； 

2.7.3收发工作站接收端来样自动检测，要求采用智能空气阻尼减速设计，

接收样件更加平稳； 

2.7.4送样盒要求旋盖式，配有可更换耐磨套。  



 

第 6  页 共 6 页 

2.7.5每个收发工作站必须配有检测传感器，确保传输物品的安全达到； 

2.7.6采用光纤通讯，不得有卡顿； 

2.7.7两端收发工作站联锁控制，增加系统安全性，保障操作人员安全使

用。 

2.7.8输送速度：样杯传送速度≥20 米/秒，速度可调节； 

2.7.8故障报警功能（输送超时报警），要求超时自动停止吹气； 

2.7.9输送方式：单管道，正压，双向传送； 

2.7.10收发工作站采用触摸屏控制，智能显示工作状态，满足可以手动控

制，可以查询工作记录； 

2.7.11化验室端要配备移动式无线提示报警器，可提醒化验员及时取样； 

2.7.12管道排布的直弯管依厂房顶部边线设置，使用吊装方式，部分地方

可采用支架支撑方式，以不影响现车间内其他管道(水、气等)和行车的正常使

用于后期维护为原则，且施工过程也是同样原则； 

2.7.13以高压气体为动力，不新增空压机动力装置。 

2.8传输管道要求 

2.8.1送样直管：采用冷拔无缝钢管Φ81mm*3mm，材质 20＃钢，符合 

GB/T 8163 要求。数量：满足本项目工程需要。所有钢管均需筛选，钢管内孔

必须顺利通过样盒，并需加工倒角，数量满足本项目工程需要。 

2.8.2送样弯管：采用冷拔无缝钢管Φ81mm*3mm 冷弯而成，材质 20#钢，

符合 GB/T 8163要求。数量：满足本项目工程需要。弯管内孔不得起皮打皱，

必须顺利通过样盒，在垂直于轴线的任一截面上内径满足设计圆度公差，弯管

需加工倒角。 

2.8.3管道之间的连接采用套管后焊接在一起，内壁光滑，管道转弯半径为 

2000mm，转弯半径是根据样盒尺寸及传输样块大小确定。 
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2.8.4管道安装前，需要进行实验性测试，确保样盒顺利通过，管道的具体

走向不得干涉原有行车的运行，并能利于检修。 

2.8.5管道使用管箍固定在钢结构上，管箍间距不大于 4 米；空中结构可

采用吊挂方式固定。 

2.9传输盒 

2.9.1样盒由本体和端盖组成，单端可旋转打开。  

2.9.2端部采用优质尼龙加高分子聚乙烯密封制造，以减少试样盒与输送管

道之间的摩擦和噪音。  

2.9.3本体采用铝合金，尽量减轻重量，以减小输送时的惯性，减小摩擦损

耗，延长使用寿命。  

2.9.4试样盒的尺寸应保证通过弯道时不卡阻。  

2.9.5试样盒可存放的试样尺寸最大为50mm×90mm。 

3、供货范围 
 
 

 

序号 配置名称 规格型号 数量 单位 备注 

1 收发站 / 4 台 

置于车间、 化验室，为系统的收发柜，含减速

装置、控制系统、通讯装置等。设备自带电磁

锁，防止发送过程中出现机械伤害 

2 送样盒 / 20 个 每条传输线配备10个 

3 减速装置 / 4 套 每条传输线配备2个 

4 控制系统 / 4 套 主从站均有PLC控制系统，与收发站一体式设计 

5 触摸屏 / 4 个 每台收发站均有触摸显示屏 

6 送样直管 / 400 米 根据实际数量为准 

7 送样弯管 / 8 个 根据实际数量为准 

8 连接套管 / 80 个 根据实际数量为准 

9 连接法兰 / 10 套 根据实际数量为准 

10 声光报警器 / 2 个 样品到达声光提示，提示化验员及时取样 

11 电子样票系统 / 2 套 
用于样品数据传输和信息打印，含打印机2台，

扫码枪2把 

12 铠装光纤 / 450 米 根据实际数量为准 

13 安装辅材  1 批 根据实际数量为准 
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注：所有设计施工内容必须满足要求和使用工况，程序不允许加密保护，若加密保护不能满足现

场使用，按照合同总额的30%进行追责赔偿。 

4. 包装、运输、安装 

1、供方负责设备的包装、运输， 所有设备由供方出厂前做好运输前的包装，

对于重大设备、精度要求高的设备做好相应的固定措施，如用螺杆紧固、焊接

紧固等；电控柜 (箱)、细小的零部件必须装箱运输,且做好运输过程的防雨（水）、

防潮措施。 

2、供方人员负责卸货过程的安全及设备的完整性。 

3、设备卸货、安装过程如需要使用汽车吊，费用由供方负责。 

4、供方负责设备安装所需的工具、材料。 

5、供方需现场核实并做技术交流，确保最终使用性能达标。 

6、供方在安装过程中的所有安全工作由供方全权负责， 如发生人生伤亡、

设备损坏事故，按有关法律、法规进行处理。 


